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(§») Textilmaschine, insbesondere Ftingspinnmaschine 

Es wird eine Textilmaschine, insbesondere Ringspinnma- 
schine, mit mehreren elektrischen Antriebssystemen 10 12 
zum Antrieb von Spindsln, Streckwerken, Ringbanken o'der 
dgl. beschrieben, welche daruber hinaus mit einer einen 
Absaugventilator 20 aufweisenden Absaugeinrichtung 58 
ausgestattet ist. Der Absaugventilator 20 ist mit einem Gene- 
rator 22 gekoppelt, welcher mit zumindest einem Teil der 
nicht dem Absaugventilator zugeordneten Antriebssysteme 
10 12 verschaltet ist, urn diese bei Netzausfall mit elektri- 
scher Energie zu versorgen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Textilmaschine, insbeson- 
derc Ringspinnmaschine, mit mehreren elektrischen An- 
triebssystemen zum Antrieb von Spindeln, Streckwer- 
ken, Ringbanken oder dergl., sowie mit einer einen Ab- 
saugventilator aufweisenden Absaugeinrichtung. 

Insbesondere bei Ringspinnmaschinen kommt es ent- 
scheidend auf einen mdglichst gleichmaBigen Lauf und 
genaue Geschwindigkeiten der anzutreibenden Arbeits- 
elemente sowie insbesondere auch auf definierte Dreh- 
zahl- und/oder Geschwindigkeitsverhaltnisse dieser An- 
triebselemente an. Als wesentliche Arbeitselemente sei- 
en in diesem Zusammenhang insbesondere die Spindeln, 
die Streckwerke sowie die Ringtrager bzw. Ringbanke 
genannt 

So ist beispielsweise das Verhaltnis der Spindeldreh- 
zahl zur Liefergeschwindigkeit maBgebend fiir den 
Drall und die Festigkeit des Garns. Zur Einhaltung eines 
stets gleichen Verzugs mtissen die Drehzahlen der ein- 
zelnen Zylinder des Streckwerks ebenfalls in einem defi- 
nierten Verhaltnis zueinander stehen. SchlieBlich ist bei- 
spielsweise fiir die Garnkorperbildung auf den Hulsen 
die Bewegungsgeschwindigkeit der Ringbank sowie das 
Verhaltnis dieser Geschwindigkeit zur Fordergeschwin- 
digkeit von Bedeutung. 

Schon angesichts dieser fiir eine gleichbleibende 
Garnqualitat zwingend einzuhaltender Vorgaben be- 
dingt jeder Netzausfall eine auBerst kritische Betriebs- 
phase, zumal die einzelnen Arbeitselemente der Ring- 
spinnmaschinen zur Erzielung einer hoheren Variabili- 
tat moglichst getrennt ansteuerbar sein und demnach 
starre Getriebeverbindungen weitgehend vermieden 
werden sollen. Daruber hinaus entsteht mit jedem Netz- 
ausfall eine erhebliche Fadenbruchgcfahr, da beim Aus- 
fall der jeweiligen Spannungsversorgung das Streck- 
werk im allgemeinen unmittelbar zum Stehen kommt, 
wahrend sich die Spindeln aufgrund der ihnen eigenen 
Tragheit zunachst weiterdrehen. Eine der Ursachen fiir 
einen sofortigen Stillstand des Streckwerks ist, daB das 
effektive Beharrungsvermbgen der Streckwerkzylinder 
insbesondere infolge der zwischen dem betreffenden 
Antriebsmotor und dem Zylinder angeordneten Getrie- 
beiibersetzung und der vorhandenen Reibung im Ge- 
gensatz zur Spindel auf ein Minimum reduziert ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Tex- 
tilmaschine der eingangs genannten Art zu schaffen, bei 
welcher mit geringstmoglichem Aufwand und insbeson- 
dere ohne spezielle aufwendige Notaggregate wie Puf- 
ferakkumulatoren oder dergl. zumindest die zur Ober- 
bruckung kiirzerer Netzausfalle erforderliche Energie 
praktisch automatisch und verzogerungsfrei bereitge- 
slellt wird. 

Die Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, 
daB der im Normalbetrieb vom Netz versorgte Absaug- 
ventilator mit einem Generator oder Wechselrichter ge- 
koppeh ist, und daB der Generator oder Wechselrichter 
mit zumindest einem Teil der nicht dem Absaugventila- 
tor zugeordneten Antriebssysteme und/oder der Steue- 
rung verschaltet ist, urn diese bei Netzausfall mit. elektri- 
scher Energie zu versorgen. Hierbei ist der Generator 
mit den bei Netzausfall zu versorgenden Antriebssyste- 
men und/oder der Steuerung vorzugsweise iiber einen 
Laderegler verbunden. 

Nachdem die Schaufelrader des Absaugventilators in 
der Regel eine betrachtliche Masse besitzen, steht bei 
einem Netzausfall stets geniigend Energie zur Verfii- 
gung, urn zumindest kiirzere Netzausfalle zu uberbruk- 



ken. Der Absaugventilator, und insbesondere dessen 
Schaufelrad, wird somit in zweifacher Weise ausgenutzt, 
namlich wahrend des normalen Betriebs zum Transport 
eines moglichst groBen Luftvolumens und bei Netzaus- 

5 fatl als relativ groBe Schwungmasse. 

Vorzugsweise ist der Generator zumindest zur Not- 
versorgung des dem Streckwerk und/oder der Ring- 
bank zugeordneten Antriebssystems verschaltet. 
Damit ist auf einfache und stets zuverlSssige Weise 

10 sichergestellt, daB das Streckwerk auch bei einem gege- 
benenfalls auflretenden Netzausfall nicht unmittelbar 
zum Stillstand kommt, sondern zumindest fiir cincn defi- 
nierten Zeitabschnitt durch den beispielsweise mit der 
Welle des Absaugventilators gekoppelten Generator 

15 mit der erforderlichen Energie versorgt wird. Durch die 
sich automatisch ergebende Notspannungsversorgung 
kann insbesondere auch ein kontrollierter Bewegungs- 
ablauf der Ringbank fiir eine geniigend lange Zeitdauer 
aufrechlerhalten werden. 

20 Den Antriebssystemen ist vorteilhafterweise zumin- 
dest eine elektronische Steuerung zugeordnet, wobei 
die Drehzahlen oder Geschwindigkeiten der entspre- 
chenden Lasten sowie die Drehzahl- bzw. Geschwindig- 
keitsverhaltnisse durch diese elektronische Steuerung 

25 vorgebbar sind. Dadurch, daB die einzelnen Antriebssy- 
steme anstelle der Verwendung einer starren Getriebe- 
kupplung gesondert elektronisch ansteuerbar und somit 
die Drehzahlen oder Geschwindigkeiten sowie die 
Drehzahl- bzw. Geschwindigkeitsverhaltnisse praktisch 

30 nur durch die elektronische Steuerung bestimmt sind, 
wird eine relativ hohe Variabilitat erreicht. Nachdem 
eine solche elektronische Steuerung normalerweise ei- 
nen sehr geringen Energiebedarf aufweist, kann sie bei- 
spielsweise batteriegepuffert sein. GrundsStzlich ist es 

35 jedoch auch denkbar, eine Notversorgung iiber den mit 
dem Absaugventilator gekoppelten Generator vorzuse- 
hen. 

Bei geniigend hoher Masse der Ventilator-Schaufel- 
rader, die gegebenenfalls auch entsprechend erhoht 

40 werden kann, ist es moglich, statt einer reinen Ober- 
briickung von kiirzeren Netzausfallen bei jedem Netz- 
ausfall eine Art Ablaufsteuerung bis zum Stillstand der 
Maschine einzuleitcn und durchzufiihren. GemaB einer 
bevorzugten Ausfiihrungsvariante ist vorgesehen, daB 

45 die elektronische Steuerung eine Abspinnsteuerung um- 
faBt, um die Antriebssysteme bei Netzausfall unter Auf- 
rechterhaltung vorgebbarer Drehzahl- oder Geschwin : 
digkeitsverhaltnisse bis in den Bereich der Drehzahl 
bzw. Geschwindigkeit Null herabzusteuern. 

50 Nachdem somit praktisch bis zum bzw. kurz vor dem 
Stillstand der Spindeln definierte Antriebsverhaltnisse 
beibehalten werden, ist nicht nur ein ReiBen des Garns 
ausgeschlossen, sondern auch trotz Netzausfall eine 
stets gleichbleibende Garnqualitat gewahrleistet. Das 

55 Herabsteuern kann insbesondere auch relativ gleichma- 
Big ohne storende, ruckartige Anderungen in den jewei- 
ligen Antrieben erfolgen. 

GemaB einer weiteren zweckmaBigen Ausfiihrungs- 
variante ist bei einer Ringspinnmaschine das Antriebs- 

60 system fur ein jeweiliges Streckwerk und vorzugsweise 
eine Ringbank bis zu einer vorgebbaren minimalen 
Streckwerkzylinderdrehzahl herabsteuerbar und an- 
schlieBend zumindest vom Streckwerk entkoppelbar. 
Wahrend hierbei das Streckwerk unmittelbar zum Still- 

65 stand kommt, kann sich die betreffende Spindel im allge- 
meinen noch geringfiigig weiterdrehen. Aufgrund der 
relativ kleinen Drehzahl hat dies praktisch jedoch keine 
Auswirkungen. 



Die Elektromotoren der Antriebssysteme sind vor- 
zugsweise ilber Frequenzumrichter ansteuerbar. Ein 
solcher Frequenzumrichter kann beispielsweise durch 
einen Gleichrichter und einen Wechselrichter gebildet 
sein. Uber die elektronische Steuerung kann dann bei- 
spielsweise dem betreffenden Wechselrichter die Soll- 
frequenz vorgegeben werden, auf welche sich der zuge- 
ordnete Elektromotor dann einstellt. 

Vorteilhafterweise sind zumindest die dem Streck- 
werk und den Spindeln zugeordneten Antriebssysteme 
zur Variation des vorgebbaren Drehzahlverhaitnisses 
getrennt ansteuerbar. Insbesondere konnen auch die 
Streckwerkzylinder getrennt antreibbar sein, urn so bei- 
spielsweise den Verzug variieren zu konnen. 

ZweckmaBigerweise ist auch die Ringbank zur Varia- 
tion insbesondere des vorgebbaren Geschwindigkeits- 
verhaltnisses Spindcl/Ringbank gcsondert ansteuerbar. 

Die Spindeln konnen gruppenweise oder durch Ein- 
zelmotoren angetrieben sein, wobei diesen Elektromo- 
toren bzw. den Motoren einer Gruppe vorzugsweise 
gemeinsame Frequenzumrichter zugeordnet sind. Dem 
Streckwerk kann als ganzes ein eigenes Antriebssystem 
mit mehreren Antrieben zugeordnet sein. Dabei ist 
denkbar, die Ringbank entweder gemeinsam mit dem 
Streckwerk oder auch durch einen eigenen Antrieb zu 
bewegen. Wahrend jeder Spinnstelle normalerweise ei- 
ne eigene Spindel zugeordnet ist, konnen sich das 
Streckwerk und die Ringbank jeweils uber mehrere 
Spinnstellen, ZweckmaBigerweise uber die Gesamtlan- 
ge einer Maschinenseite, erstrecken. 

GemaO einer praktischen Ausgestaltung ist vorgese- 
hen, daB das dem Streckwerk und/oder der Ringbank 
zugeordnete Antriebssystem und das den Spindeln zu- 
geordnete Antriebssystem von einem gemeinsamen 
oder getrennten Gleichrichter iiber einen Gleichstrom- 
zwischenkreis mit Energie aus dem Versorgungsnetz 
gespeist sind und die Notversorgung bei Netzausfall 
Liber den Gleichstromzwischenkreis erfolgt. 

Eine bevorzugte Variante der Ringspinnmaschine 
zeichnet sich dadurch aus, daO auf jedcr Maschinenseite 
jeweils ein Streckwerk sowie eine Ringbank vorgesehen 
sind und einander entsprechende Streckwerkstrange so- 
wie die beiden Ringbanke jeweils gemeinsam ansteuer- 
bar sind. 

Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise an- 
hand der Zeichnung naher erlautert; in dieser zeigt die 
einzige Figur eine schematische Teildarstellung zweier 
verschiedener Antriebssysteme einer Ringspinnmaschi- 
ne, welche bei Netzausfall mittels eines mit einem Ab- 
saugventilator gekoppelten Generators gespeist wer- 
den. 

GemaB der einzigen Figur umfaBt das gezeigte Aus- 
fuhrungsbeispiel einer Ringspinnmaschine zwei (ledig- 
lich teilweise dargestellte) Antriebssysteme 10, 12. Das 
erste Antriebssystem 10 dient zum Antrieb der (nicht 
gezeigten) Spindeln der Ringspinnmaschine. Das zweite 
Antriebssystem 12 ist zwei Streckwerken sowie zwei 
Ringbanken auf den beiden Ringspinnmaschinenseiten 
zugeordnet und umfaBt dazu drei Antriebe. 

Das den Streckwerken sowie den Ringbanken zuge- 
ordnete Antriebssystem 12 und das den Spindeln zuge- 
ordnete Antriebssystem 10 der Ringspinnmaschine sind 
von einem gemeinsamen Gleichrichter 14 uber einen 
Gleichstromzwischenkreis 16 aus einem durch eine Lei- 
tung 18 angedeuteten Versorgungsnetz mit Energie ge- 
speist. Wie weiter unten noch im einzelnen erlautert 
wird, erfolgt bei Netzausfall eine Notversorgung der 
beiden Antriebssysteme 10, 12 durch einen mit einem 



Absaugventilator 20 einer Absaugeinrichtung 58 der 
Ringspinnmaschine gekoppelten Tachogenerator 22. 

Das Antriebssystem 10 weist fiir jede Spindel einen 
im Normalbetrieb uber eine Speisefrequenz drehzahl- 
5 gesteuerten Asynchronmotor 24, 26 auf (in der Figur 
sind lediglich zwei gezeigt). Den Asynchronmotoren 24, 
26 fur die Spindeln ist jeweils ein Frequenzumrichter 14, 
24; 14, 26 zugeordnet, welcher neben dem Gleichrichter 
14 zusatzlich durch einen Wechselrichter 28 bzw. 30 
io gebildet ist. 

Es ist f erner eine elektronische Steuerung 56 vorgese- 
hen, durch welche insbesondere die Wechselrichter 28, 
30 des Spindel- Antriebssystems 10 sowie Wechselrich- 
ter 50. 52, 54 des den Streckwerken sowie den Ringban- 
15 ken zugeordneten zweiten Antriebssystems 12 ansteu- 
erbar sind. Die Steuerausgange der elektronischen 
Steuerung 56 sowie die Steuereingange der Wechsel- 
richter sind mit dem Buchslaben Sbezeichnet. 
Die gezeigte Ringspinnmaschine weist ferner eine 
20 Absaugeinrichtung 58 mit einem Absaugventilator 20 
auf, welcher zumindest ein Schaufelrad umfaBt und 
wahrend des normalen Betriebs mittels eines vom Netz 
18 gespeisten Motors 62 uber eine Welle 64 angetrieben 
wird. 

25 Der Absaugventilator 20 ist mechanisch mit einem 
Tachogenerator 22 gekoppelt. Die Schaufelrader des 
Absaugventilators 20 haben eine derart groBe Masse, 
daB die Ventilatorenergie bei Netzausfall zur Stiitzung 
insbesondere der Streckwerkantriebe herangezogen 
30 werden kann. Der mit der Achse des Absaugventilators 
20 verbundene Generator 22 ist uber einen Laderegler 
60 mit dem Zwischenkrcis 16 vcrbunden. Wahrend der 
Generator 22 bei Netzausfall eine Ausgangs-Wechsel- 
spannung mit abfallender Hullkurve liefert, gibt der La- 
35 deregler 60 eine Spannung ab, welche bis zu einem vor- 
gegebenen Wert der Generatorspannung konstant 
bleibt, urn danach den Wert Null anzunehmen. Der La- 
deregler 60 kann z.B. derart ausgelegt sein, daB lediglich 
bei Netzausfall Energie an den Zwischenkreis 16 abge- 
4o geben wird und wahrend eines normalen Betriebs die 
vom Generator erzeugte Energie gespeichert wird. Die 
Masse der Schaufelrader des Absaugventilators 20 kann 
zusatzlich beispielsweise derart erhoht sein, daB bei ei- 
nem Netzausfall die gelieferte Energie fur eine Ablauf- 
45 bzw. Abspinnsteuerung ausreich t. 

Wahrend in der Zeichnung lediglich zwei Asynchron- 
motoren 24, 26 dargestellt sind, konnen im praktischen 
Einsatz bei einer Ringspinnmaschine beispielsweise bis 
zu 600 Spindeln pro Maschinenseite und eine dement- 
so sprechende Anzahl Spindelmotoren 24, 26 vorgesehen 
sein. Die einzelnen Motoren konnen iiber ein Energie- 
verteilersystem mit einem gemeinsamen Frequenzum- 
richter im Maschinenendkopf verbunden sein. Die Spin- 
deln kbnnen jedoch auch gruppenweise oder sogar 
55 durch einen einzigen Motor Ober Tangentialriemen an- 
getrieben werden. 

Eine mechanische Kopplung zur Bestimmung des Ge- 
schwindigkeits-Verhaltnisses zwischen den Spindeln 
und dem zugeordneten Streckwerk fehlt. Dieses Ver- 
60 haitnis ist nur durch die elektronische Steuerung 56 be- 
stimmt. 

Im einzelnen geht aus der Zeichnung weiter hervor, 
daB das zweite Antriebssystem 12 fur die beiden Streck- 
werke sowie die beiden Ringbanke auf den beiden Ma- 
65 schinenseiten drei verschiedene Antriebe mit den Fre- 
quenzumrichtern 14,50; 14, 52 und 14,54 umfaBt, welche 
durch den gemeinsamen, zwischen der Leitung 18 und 
der Leitung 16 liegenden Gleichrichter 14 und die ein- 



zelnen Wechselrichter 50 bis 34 gebildet sind. Demnach 
werden die drei Antriebe des zweilen Antriebssystems 
12 im Normalbetrieb ebenso wie die Spindelantriebe 
vom gemeinsamen Gleichrichter 14 iiber den Gleich- 
stromzwischenkreis 16 mit Energie aus der Leitung 18 5 
versorgt 

Die Wechselrichter 50, 52, 54 der drei Antriebe des 
zweiten Antriebssystems 12 fiir die Streckwerke und die 
Ringbanke sind jeweils an die Leitung bzw. den Gleich- 
stromzwischenkreis 16 angeschlossen. Auch diese 10 
Wechselrichter 50 bis 54 sind wiederum durch die elek- 
tronische Steuerung 56 ansteuerbar, wie dies durch die 
Pfeile S angedeutet ist. 

Der eine Wechselrichter 54 ist einem Asynchronmo- 
tor 48 fur den Antrieb der beiden Ringbanke zugeord- 15 
net. Die Bewegungsgeschwindigkeit sowie der Bewe- 
gungsablauf der Ringbanke im Verhaltnis zu den Spin- 
deln sind fiir den Kopsaufbau von Bedeutung. Die je- 
weilige Abstimmung erfolgt durch die elektronische 
Steuerung 56. 20 

Die beiden die Wechselrichter 50 und 52 aufweisen- 
den Antriebe sind Streckwerkantriebe. Der genaue Lauf 
der Streckwerkzylinder im Verhaltnis zueinander und 
zu den Spindeln ist fiir die Garnnummerhaltung von 
entscheidender Bedeutung. Aus diesem Grunde werden 25 
als Streckwerkmotoren vorzugsweise Synchronmoto- 
ren 32 bis 46 eingesetzt. 

Im folgenden wird der Aufbau der beiden Streck- 
werkantriebe 50, 52 naher erlautert. 

Beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel weist die 30 
Ringspinnmaschine zwei Streckwerke, je eines auf einer 
Maschinenseite, auf. Jedes Streckwerk umfaBt einen 
vorderen oder Lieferzylinder, einen Mittelzylinder und 
einen hinteren oder Eingangszylinder. Die Zylinder wer- 
den aufgrund der vorgegebenen Lange (z.B. iiber 300 35 
Spindeln pro Maschinenseite) von beiden Enden her 
angetrieben, urn Garnfehler durch Torsionswirkungen 
in diesen Zylindern entlang der Maschine zu vermeiden. 
Pro Streckwerk- Lieferzylinder sind demnach zwei Elek- 
tromotoren, im vorliegenden Falle Synchronmotoren, 40 
vorgesehen. 

Bei den vier dem Wechselrichter 50 zugeordneten 
Motoren 32 bis 38 handelt es sich um folgende Streck- 
werk-Antriebsmotoren: Die beiden Synchronmotoren 
32,34 sind den beiden Enden des Lieferzylinders auf der 45 
einen Seite der Ringspinnmaschine zugeordnet, wah- 
rend die beiden Synchronmotoren 36, 38 den beiden 
Enden des auf der anderen Seite der Ringspinnmaschine 
vorgesehenen Lieferzylinders zugeordnet sind. 

Fiir die vier Synchronmotoren 40 bis 46 ist der ge- 50 
meinsame Wechselrichter 52 vorgesehen. Hierbei sind 
die beiden Synchronmotoren 40, 42 den beiden Enden 
des Hinter- bzw. Mittelzylinders auf der einen Seite der 
Ringspinnmaschine zugeordnet, wahrend die beiden 
Synchronmotoren 44, 46 den beiden Enden des Hinter- 55 
bzw. Mittelzylinders auf der anderen Seite der Ring- 
spinnmaschine zugeordnet sind. Hinter- und Mittelzy- 
linder auf einer jeweiligen Maschinenseite sind jeweils 
zu einer Zylindergruppe zusammengefaBt und iiber ein 
Wechselgetriebe miteinander verbunden. Grundsatzlich 60 
konnen auch fiir Mittel- und Hinlerzylinder gesonderte 
Antriebe vorgesehen sein. 

Beim den beiden Ringbanken zugeordneten Elektro- 
motor 48 kann es sich um einen Asynchronmotor han- 
deln. 65 

Zwischen einer jeweiligen Motorwelle und einem be- 
treffenden Streckwerkzylinderende kann beispielsweise 
ein Zahnriemengetriebe, eine Kupplung sowie ein 



Zahnradgetriebe vorgesehen sein. Im Falle der Liefer- 
zylinder ist auch die Anordnung einer Bremse zwischen 
Kupplung und Zahnradgetriebe denkbar, um beispiels- 
weise nach einem Abspinnvorgang ein Zuriickdrehen 
der Lieferwalze zu verhindern. 

Das Zahnriemengetriebe dient als ein Dampfungsmit- 
tel, welches vom betreffenden Motor bei niedrigen 
Drehzahlen abgegebene Schlage absorbiert und damit 
das empfindliche Zahnradgetriebe im Bereich der 
Streckwerkwalze schont. Zugleich dient das Zahnrie- 
mengetriebe zur Drehzahliibersetzung, um die relativ 
hohe Drehzahl des betreffenden Motors auf einen nied- 
rigeren Wert am Eingang einer betreffenden Kupplung 
zu reduzieren. Das Zahnradgetriebe dient zusammen 
mit dem Zahnriemengetriebe zur Drehmomenttiberset- 
zung, so daB bei Zuschaltung einer jeweiligen Kupplung 
der entsprechende Motor nicht mit dem hohen Trag- 
heitsmoment des stillstehenden Zylinders belastet wird. 

Daraus folgt, daB im vorliegenden Falle das effektive 
Beharrungsvermogen der Spindeln hSher ist als das des 
Streckwerks. Das Streckwerk muB demzufolge bei je- 
dem Netzausfall weiter angetrieben werden, um insbe- 
sondere ein ReiBcn des Garns zu vermeiden. 

Die Stromversorgung wahrend eines solchen Netz- 
ausfalls erfolgt durch den mit der Welle 64 des Absaug- 
ventilators 20 verbundenen Generator 22, welcher iiber 
den Laderegler 60 mit dem Gleichstromzwischenkreis 
16 verbunden ist. 

Die elektronische Steuerung 56 umfaBt zweckmaBi- 
gerweise eine Abspinn- bzw. Ablaufsteuerung, welche 
im Falle eines Netzaus-Aufrechtcrhaltung definierter 
Drehzahlen oder Geschwindigkeiten und Drehzahl- 
bzw. Geschwindigkeitsverhaltnisse bis zumindest anna- 
hernd in den Bereich der Drehzahl bzw. Geschwindig- 
keit Null herabzusteuern. 

Da die elektronische Steuerung im Gegensatz zum 
zweiten Antriebssystem 12 fur das weiter in Betrieb zu 
haltenden Streckwerk sowie die Ringbanke nur relativ 
wenig Energie be- notigt, kann sie grundsatzlich batte- 
riegepuffert sein. Dies ist jedoch nicht zwangslaufig er- 
forderlich. Vielmehr kann auch diese Steuerung Ober 
den Tachogenerator 22 gespeist werden. 

Auch wahrend der Ablaufsteuerung sind die Dreh- 
zahl- bzw. Geschwindigkeitsverhaltnisse durch die elek- 
tronische Steuerung 56 vorgebbar. 

ZweckmaBigerweise kann vorgesehen' sein, das zwei- 
te Antriebssystem 12 fur die Streckwerke sowie die 
Ringbanke bis zu einer vorgebbaren minimalen Streck- 
werkzylinderdrehzahl herabzusteuern und anschlieBend 
zumindest das Streckwerk vom Motorantrieb zu ent- 
koppeln. 

Nachdem beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel die 
dem Streckwerk und den Spindeln zugeordneten An- 
tricbssysteme 12, 10 getrennl ansteuerbar sind, sind die 
jeweiligen Drehzahl- bzw. Geschwindigkeitsverhaltnis- 
se selbst fiir den Abspinnvorgang variabel bzw. unter- 
schiedlich vorgebbar. 

Patentanspriiche 

1. Textilmaschine, insbesondere Ringspinnmaschi- 
ne, mit mehreren elektrischen Antriebssystemen 
(10, 12) zum Antrieb von Spindeln, Streckwerken, 
Ringbanken oder dergl., sowie mit einer einen Ab- 
saugventilator (20) aufweisenden Absaugeinrich- 
tung (58), dadurch gekennzeichnet, daB der im 
Normalbetrieb vom Netz versorgte Absaugventi- 
lator (20) mit einem Generator (22) oder Wechsel- 



richter gekoppelt ist, und daB dcr Generator odcr 
Wechselrichter mit zumindest einem Teil der nicht 
dem Absaugventilator zugeordneten Antriebssy- 
steme (10, 12) und/oder der Steuerung verschaltet 
ist, urn diese bei Netzausfall mit elektrischer Ener- 5 
gie zu versorgen. 

2. Textilmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Generator (22) mit den bei 
Netzausfall zu versorgenden Antriebssystemen 
und/oder der Steuerung (10, 12) iiber einen Lade- 10 
regler (60) verbunden ist. 

3. Textilmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Generator (22) zumindest 
zur Notversorgung des dem Streckwerk und/oder 
der Ringbank zugeordneten Antriebssystems (12) 15 
verschaltet ist. 

4. Textilmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB den An- 
triebssystemen (10, 12) zumindest eine elektroni- 
sche Steuerung (56) zugeordnet ist und daB die 20 
Drehzahlen oder Geschwindigkeiten der betreffen- 
den Lasten sowie die Drehzahl- bzw. Geschwindig- 
keitsverhaltnisse durch diese elektronische Steue- 
rung vorgebbar sind. 

5. Textilmaschine nach einem der vorhergehenden 25 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die elek- 
tronische Steuerung (56) eine Abspinnsteuerung 
umfaflt, urn die Antriebssysteme (10, 12) bei Netz- 
ausfall unter Aufrechterhaltung vorgebbarer Dreh- 
zahl- und/oder Geschwindigkeitsverhaltnisse bis in 30 
den Bereich der Drehzahl bzw. Geschwindigkeit 
Null herabzusteuern. 

6. Textilmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei einer 
Ringspinnmaschine das Antriebssystem (12) fur ein 35 
jeweiliges Streckwerk und vorzugsweise eine Ring- 
bank bis zu einer vorgebbaren minimalen Streck- 
werkzylinderdrehzahl herabsteuerbar und an- 
schlieBend zumindest vom Streckwerk entkoppel- 
bar ist. 40 

7. Textilmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Elek- 
tromotoren (24, 26, 32 - 48) der Antriebssysteme 
(10, 12) iiber Frequenzumrichter (14, 28; 14, 30; 14, 
50; 14, 52; 14, 54) ansteuerbar sind. 45 

8. Textilmaschine nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Frequenzumrichter jcwcils 
durch einen Gleichrichter (14) und einen Wechsel- 
richter (28, 30, 50 - 54) gebildet sind. 

9. Textilmaschine nach einem der vorhergehenden 50 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zumin- 
dest die dem Streckwerk und den Spindeln zuge- 
ordneten Antriebssysteme (10, 12) zur Variation 
des vorgebbaren Drehzahlverhaltnisses getrennt 
ansteuerbar sind. 55 

10. Textilmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB auch die 
Ringbank zur Variation insbesondere des vorgeb- 
baren Geschwindigkeitsverhaltnisses Spindel/ 
Ringbank gesondert antreibbar und ansteuerbar 60 
ist. 

1 1 . Textilmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das dem 
Streckwerk und/oder der Ringbank zugeordnete 
Antriebssystem (12) und das den Spindeln zugeord- 65 
nete Antriebssystem (10) von einem gemeinsamen 
oder getrennten Gleichrichter (14) fiber einen 
Gleichstromzwischenkreis (16) mit Energie aus 



dem Versorgungsnetz (18) gespeist sind und die 
Notversorgung bei Netzausfall iiber den Gleich- 
stromzwischenkreis (16) erfolgt 
12. Textilmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ring- 
spinnmaschine auf jeder Seite jeweils ein Streck- 
werk sowie eine Ringbank aufweist und einander 
entsprechende Streckwerkstrangc sowie die bei- 
den Ringbanke jeweils gemeinsam ansteuerbar 
sind. 
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